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KANCALAR

<4

Yik kancalari déviilerek imal edilirler. Yapisi ve anca malzemeleri St 42 11 veya St C 25 61°dir.
yataklanma sekli asadida gosterilmektedir. Kalipta dovtilerek yapilirlar. 100 ton yiik tagiyabilecek
gk - kancalar imal edilebilir.
Somun . . . .
| I W ] | Mukavemet hesaplari en ince kesit olan vidali kismin dis |
m I \ dibine gére yapilir.
P ‘ Bu kesit gekiye zorlanir.
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Buradan bulunan dis sayisi ile, somun ytiksekligi Vidal kisim, metrik, yuvarlak, trapez veya testere
I=h.z olur. vidadan yapilir. Testere vidadan yapilacaksa dis
li asadidaki sekilde olmalidir.

h: secilen (hesaplanan) vidanin hatvesi prof

[ Ayric
Kancanin orta yuvarlak capi(d)

L
a= 0.12\/5 cm olarak bulunur.
QO =daN alinir. /ﬁ

, DOGRU YANLIS .
Q Q

Kanca Govdesinin Mukavemeti

Q yuki I-I kesitini gekiye ve egmeye zorlar.
b

S adirlik merkezine Q yuiki taginirsa, bir kuvvet cifti ve

t

bir|geki kuvveti olusur. ert] 2

o: == ¢eki gerilmesi
M.
Oe1 = = 2( + el)
w
Oe2 = 2 g + el)
° W 2 10

En billyiik gerilme
pe _— b1+ b

et Leo| | 4 = hX

Gerilmenin kesit iginde dagilimi icin |

O mx = Oe¢+ O¢ =

PSR _ab_ 2 0)
b bz_O'em(el+ez)cm v el+ez_2(b2 D I bl +4b1b2+b2 h 3
olacak gekilde secilmeli — 1
b 3 6(b1 + bz)

— =2.5....3.5 tercih edilmelidir. y ‘ -
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bi+2b> 2b1+b> Kanca boyutlar standartlagtinimigtir.
ee=——en=———— Ornegin:
bl + b2 3 bl + bz 3 5 ton igin kanca boyutlar;

d:45mm, a:90 mm, b;=78 mm, b,=30 mm

4/ bl el+e,=90mm, b,:30mm, b;:60mm,
h=— _ — 1) H:55mm
2 bz

100 ton igin;
b Alinirsa hafif ve D:192mm, a:300mm, b;:300mm, b,:120mm
= 2.5...3.5 iyibir kanca E,+€,=360mm, b,:260mm, b,’:120mm
prOfIlI elde edilir. H:210mm olur
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iKiLi KANCA
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 kesitleri ile etkiyer 58
kuvvetler ‘
gorilmektedir.
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Yukaridaki sekilde I-II kesiti OZEL KANCALAR

Q/2 sinB ile gekiye, « BURUNLU KANCA |
Q/2 simBx momenti ile egilmeye, Yiikiin

Q/2cosB ile basiya zorlanir. kaldirlacagi
yerde sivri
koselerin
olmasi halinde
kullanilir.




01.04.2010

= KAPALI KANCA

Yiikiin baglanmasi zor olmakla birlikte daha
uygun gerilme dagiiminin olmasi nedeniyle
hafif bir yapiya sahiptirler. Bu nedenle 100
tonun {izerinde tagima kapasiteli agir yiik
krenlerinde kullaniimaktadir.

Sekil 5.8, Lamells kanca

Demirhane ve dokiimhanelerde uzun siire

ylkte ¢abuk yipranirlar.

kullanilan kancalar ézellikle isi altinda ve yiiksek

Bu gibi yerlerde daha cok lamelli olarak yapilmig

kancalar kullanilir.

Lameller arasindaki bosluktan gecen hava kancayi
kolayca sogutur ve kontrol sirasinda bozulan

lameller tek tek degistirilebilir.

G'd*lu Kanca Emniyet Mandalli
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PRT)BLEM c6ziM

- . _— : O¢ =— < Oem
20 ton yik kaldiracak bir yik kancasinin vidali

kismini boyutlandiriniz (Vida digleri testere

tipidir). Pem=20 N/mm?2 d 4 % Q 4% 20 x 104
1= _ =
TT X Oem T x75
D1=58.3 mm.

Standart d;=62.64mm segilir.
hatve=10mm, d=80 mm

_ 4xQ _ 4x20x10° PRPBLEM
- 2 2 - 2 2 ’
Pen(d,” —d,")r 2080 —62.64")x EM&__ 5 ton yiik
z 51 * .
i 58 IR kancanin verilen
z=6 alinir ’ " boyutlara gére
. " mukavemetini
S#mun ylksekligi kontrol
ediniz(Kanca
H =ZX h kesiti yamuk
kabul
edilecektir.)
H=6x10=60mm . :
a:180mm o0 50000 B 2
b.<3 F = T itbs . 35450 =1L76N /mm
1 h (40+60)
b,:50 2 2
€,:40 _100 (85)(352 +50%) = 659635.4mm*
e,:6
Kanca malzemesi St60 g,,:400 N/mm? W= ﬁ :w =16490.88mm’
el 40
e+ ez Q(%M) 50000(90 + 40)

Li=——=(bi+ba)(b” +b2")| | = gasngs oIV
48 & s = G+ G = 1176+ 394.15 = 405.9 1IN / mm’

» O max > Ouk  emniyetsiz »
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a=160mm olursa Egilme momenti azalacagindan
emniyetli olur.

Ko

nstriiksiyonda yapilabilecek degisiklik

("ILdtfen hesaplayiniz!!)

PRT)BLEM

15 ton yuk kaldiracak bir yik kancasinin vidal

Kanca malzemesi 0.,,=60 N/mm?,
Pen=40 N/mm?
Somun malzemesi igin P,,,=30 N/mm?
Vida sekli kare olup hatve= 5 mm’dir.

kisminin boyutlandiriimasi icin gerekli veriler;

COFUM S tiksekligi H
=2 <om = 422 1500 5550 m? ormifh yHeseliar
Ae Oem 60
”Zl = P =% S Pem
T z500 7(d”—dr)
di= =56,4mm 4
T
Kare vida igin d;= 60 mm alinirsa 40 4x15000 )
A z= 5 - = 5 5 ~10dis
t:5=2.5mm d=60+5=65mm w(d” —div)Pen 7(65"—607).30
H=10 x 5=50mm
d2= 09 6o Sum




